Nacin vezanje konopa na plasticni ili metalni adapter




IZRADA GUMA ZA PODVODNU PUSKU

Dosta se ljudi odlucuje na samostalnu izradu guma za podvodnu
pusku, a razloga za to ima puno. Kvaliteta "americ¢kih" guma koje
se kupuju na metre, Spectra (Dyneema) umjesto klasi¢ne potkove
(ogive), izbjegavanje tzv. "padobranskog efekta" eliminacijom
plasti¢nih ili metalnih bukula (boccola) s navojem, veca sigurnost
od ogive s navojem zbog koje su mnogi i te kako dobili po
prstima...

lako izrada vlastitih lastika ne predstavlja neku veliku nauku,
informacije koje se mogu naéi na internetu su zaista Sture i
uglavnom nepotpune. To je ujedno i najveéi razlog zbog kojega
sam odlucio zapoceti ovaj tekst, naravno uz Cesta pitanja koja
redovito dobijam e-mailom i koja se postavljaju na grupi hr.rec.ronjenje. Da ne gubimo vrijeme razvlaceci
ovaj uvod, idemo odmah na posao.

Dakle, ili imate komad gume koja se prodaje na metre od koje ¢ete napraviti cirkularni lastik, ili zelite
skinuti boccole s tvornickih lastika i zamijeniti ih spectrom, sajlom ili ne¢im drugim. U oba slucaja
postupak izrade ogive je isti, a od materijala i alata ¢ete trebati slijedece:

- guma - metar, po mogucnosti tocan

- 1m Spectre (Dyneema) od 1.5mm - brusilica (fiksna ili ru¢na, sve preko 5000 o/min
je dobro)

- 0.5 - Im Spectre od 2mm - $pic klijesta (Spicange)

- 2 ¢avla (brokve) - fiksni Skripac ili neki drugi u¢vrséivac (npr.
druga klijesta)

- voStana svijeca - skalpel

- Baby ulje. Mozete koristiti bilo koje parafinsko - upaljac

ulje ali nikako jestivo, strojno ili silikonsko. Ako
smatrate da ulje nije dobro za gumu, probajte sa

sapunom ili teku¢im deterdzentom za sude - ili
sredstvom kojim inace Cistite masku a skuplja
(T-uvlakac)

vam se u ustima :)

- opcija: wishbone inserting tool



1. MJERENJE I REZANJE GUME

Da bi odredili koli¢inu gume koja Vam je potrebna morat ¢ete se malo poigrati metrom, jer mjere koje
proizvodaci navode najces¢e ne znace nista! Otkrit éete da je vasa 90-tka u stvari 86-tica ili da vasa turbo
velika 115-tica ima jedva 110 cm korisne duljine, dok ¢e se neki ugodno iznenaditi duljinom ve¢om od
navedene. Ovo mjerenje takoder vrijedi i za samograditelje u drvu, jer nije ba$ jednostavno to¢no
predvidjeti korisnu duljinu puske a neki je odreduju i duljinom komada drveta ili letvica koji su im
dostupni. Nesto se obrusi, ustimava se mehanizam za okidanje, promijeni se harpun... Mjerenje obavite kad
ste izbusili rupu za gume i kad utaknete harpun koji namjeravate koristiti u mehanizam, i vodite racuna da
nemaju svi harpuni zareze ili kukice na istom mjestu.

Prije nego Sto pocnemo mjeriti, odredit ¢emo faktor rastezanja guma. Optimalno bi bilo da se nategnute
gume rastegnu 300-330% (oko 3 puta), $to naravno ovisi o debljini i kvaliteti gume te o snazi koju zelite
izvuéi iz lastika. Vodite racuna da vecina guma (i ruku) tesko podnosi rastezanje preko 350%, sve preko
toga destruktivno i nepovratno utjece na strukturu gume a za pocetnika predstavlja gotovo nesavladiv i
besmislen napor. Naravno, izuzeci postoje - zuta prirodna "americka" guma koju prodaje Totem bez
ikakvog problema podnosi stretch i do 380% a ima i modernih tehnopolimera koji se uredno rastezu preko
450% - samo ako ih mozZete nategnuti.

Recimo da je uobicajeni faktor rastezanja za gumu od 19 mm = 3.0 (300%), za 17.5 mm = 3.2 (320%) a za
16 mm = 3.3 (330%). Dakle, nategnuta guma se od svoje pocetne duljine rastegne 3 puta ili 300%, 3.2 puta
ili 320% te 3.3 puta ili 330%.

Puska se mjeri s jedne strane, od rupe za cirkular na glavi do zadnjeg zareza ili kukice na harpunu, $to
predstavlja korisnu duljinu puske (duljinu na koju se rastezu lastici). Tu ¢emo duljinu pomnoziti s 2 da bi
dobili ukupnu duljinu na koju ¢e se cirkularni lastik rastegnuti, i podijeliti s faktorom rastezanja gume. To
je korisna duljina guma koju proizvodaci i trgovci navode u svojim tablicama, na $to se u pravilu dodaje 3-
4 cm za "mrtvi" dio koji otpada na ogivu (po 1.5 - 2 cm sa svake strane).

Primjer za pusku kojoj je korisna duljina 100 cm s jednim lastikom od 19 mm: (100 / 3.0) * 2 =66 cm + 4
cm za ogivu, ukupno 70 cm gume.

Za pusku s 2 lastika izmjerit ¢emo udaljenost od prve rupe koja je bliza rucki do zadnjeg (najjaceg) zareza
ili kukice na harpunu, te udaljenost od druge rupe koja je blize glavi puske do prednjeg (slabijeg) zareza ili
srednje kukice. Ako puska ima samo jednu rupu za obje gume, mjerite dvaput od iste rupe. Dobit ¢ete dakle
dva lastika razlicite duljine - prvi, dulji koji se nateZe na zadnji (jaci) zarez i drugi, kra¢i koji se nateze na
prednji (slabiji) zarez ili srednju kukicu. Ako puska ima dvije rupe za gume koje su dosta razmaknute
(razmak izmedu rupa za gume odgovara razmaku izmedu zareza ili kukica na strijeli) dobit ¢ete obje gume
jednake duljine, koje ¢e nakon montaze na pusku poprimiti konacni oblik (prva "dulja" i druga "krac¢a").

Za npr. 115-ticu s 2 lastika od 17.5 mm uzet ¢emo da je udaljenost od prve rupe koja je bliza rucki do
zadnjeg (najjaceg) zareza 114 cm, a udaljenost od druge rupe koja je blize glavi puSke do prednjeg
(slabijeg) zareza ili kukice 107 cm, dakle dulji lastik ¢e biti dugacak (114/3.2)*2 =71 + 4 =75 cm a kradi
(107/3.2)*2=67+4=71 cm.

Vjerojatno treba napomenuti da mjere koje smo dobili - u prvom sluc¢aju 70 cm a u drugom 751 71 cm -
predstavljaju ukupnu koli¢inu gume koja nam je potrebna za izradu, dakle na tu duljinu se reze guma. Ta
mjera predstavlja orjentacionu vrijednost - dulji od toga lastici ne bi smjeli biti jer se ne iskoristavaju u
potpunosti, a skratiti ih uvijek mozete ali ne i produljiti. Konacna duljina ovisit ¢e o zelji i namjeni puske -
na kraéu pusku i za lov po rupama stavit ¢ete lastike nominalne duljine, a na dulju pusku kojom
namjeravate loviti brzu i/ili veliku ribu moZete staviti nesto krace (jace) lastike. Takoder, vodite racuna da
nije isto kratiti laStike od 50 cm ili od 80 cm - dulji lastik mozete skratiti nekoliko centimetara a da to pri



natezanju i ne osjetite, dok ¢ete na kra¢em lastiku osjetiti svaki milimetar. Ako se radi o pusci koja to moze
podnijeti, uvijek je bolje staviti dva lastika nego kratiti jednoga.

Jos jednom bih posebno istaknuo da su sve ove formule orijentacione, tj. ovise o velikom broju faktora kao
S§to je zeljena snaga puske, kvaliteta guma, korisna duljina puske itd. Mozete eksperimentirati s raznim
faktorima rastezanja - za 19 mm gume od 2.8 do 3.2, za 17.5 mm gume od 3.0 do 3.4 te za 16 mm gume od
3.2 do 3.7, da bi dobili Zeljenu snagu guma. Naravno da necete kratiti gume na pusci od 75 cm niti ¢ete za
pusku od 120 cm koristiti najmanji faktor rastezanja, da bi otprilike dobili osjecaj kako se to radi pogledajte
tablice proizvodaca u prilogu.

Ovo su tablice koje Rob Allen (aluminijske) i TotemSub (drvene) navode kao reference za svoje puske.
Kod Rob Allena je navedena korisna duljina guma (bez dodanog "mesa" za ogivu) dok TotemSub navodi
ukupnu duljinu na koju se reze guma, u koju je uraunat dodatak od 4 cm za ogivu. Oznaka fd predstavlja
faktor rastezanja koji je izracunat iz omjera duljine puske i duljine guma. Obzirom da nije poznata tocna
duljina na koju se gume rastezu (udaljenost od rupe za gumu do zareza na harpunu), kao korisna duljina
puske uzeta je mjera koju navode proizvodaci iako ona vrlo rijetko odgovara stvarnoj duljini. Primjetit cete
da se mjere u tablicama dosta razlikuju, Rob Allen rabi dosta kra¢e gume a TotemSub bi poneke mogao bez
problema skratiti. Prava je mjera vjerojatno negdje izmedu te dvije.

16mm bands 19mm bands

Gun size Band (cm) fd Gun size Band (cm) fd
70 45 3.10 70 59 2.40
80 48 3.30 80 61 2.60
90 51 3.50 90 64 2.80
100 55 3.60 100 68 2.90
110 60 3.65 110 71 3.00
120 65 3.70 120 75 3.20
130 72 3.60 130 80 3.25
140 78 3.60 140 87 3.20
150 84 3.60 150 97 3.10
TotemSub tabella riassuntiva lunghezze e diametri standard per elastici
Fucile 1 x 19mm 1 x 17.5mm 2 x 16 mm fd
Guizzo 80 56 3.00
Pelagos 80 62 2.75
Pelagos 90 66 2.90
Pelagos 90 60 3.20
Pelagos 100 70 3.00
Pelagos 100 64 3.30
Tahiti 100 60 + 64 3.30
Tahiti 110 64 + 68 3.40

Tahiti 120 68 +72 3.50



2. BRUSENJE

2.1 22

I Guma za puSku ima rupu Gumu brusite pod kutem od 30-tak stupnjeva, tako da dobijete
po sredini ¢itavom obruseni dio duljine cca. 2 cm. Brusilica mora biti fiksna, gumu
duljinom. Ubacite ¢avao polako vrtite oko svoje osi jednakom brzinom.
u tu rupu da bi lakse
drzali centar prilikom
brusenja.

2.3

i Izbrusena guma treba
imati ovakav oblik.
Izvadite ¢avao (oprez,
vru¢ je!) koji prilikom
brusenja najéescée ostane
bez glave :)

3. CONSTRICTOR KNOT

lako treba napraviti ogivu od Spectre i ugurati je u lastik prije nego $to vezemo ovaj ¢vor, mislim da bih
prije trebao opisati kako ga izraditi. Constrictor je jedan od najjacih ¢vorova uopce (jaci je samo dvostruki
Constrictor) i kad ga jednom vezete preko gume tesko da Cete ga razvezati bez rezanja. Ovo je samo jedan
od nacina na koji se veze (najjednostavniji) i opisan je detaljno. Guma je prikazana u zutoj boji a Spectra
plavo-crveno radi lakSeg razumijevanja (plavom bojom je oznacen ucvrSéeni a crvenom pokretni dio
Spectre).

Za vezivanje Constrictora uporabit ¢emo Spectru od 1 ili 1.5 mm. Iako se moze vezati i debljom, nije
potrebno a samo bi povecali dimenzije ¢vora. Spectru je potrebno prvo provuéi nekoliko puta preko
vostane svijece, $to je neophodno da bi se ¢vor bolje zategao, i zatim razdvojiti na 2 komada od 0.5 m, za
svaku ogivu po jedan. Prilikom vezivanja, ¢vor ¢emo pozicionirati to¢no na rubu izmedu obrusenog i
neobrusenog dijela gume.

3.1

34

3.7




Samo par kratkih komentara vezanih uz Constrictor ¢vor:

kraj spectre koji je oznacen plavom bojom mozete odmah uhvatiti u Skripac, jer se radi samo s
jednim krajem.

slika 3.7: prije nego zategnemo crveni kraj spectre potrebno je prstima (kaziprstom i palcem) malo
stisnuti dvije omce da bi se priblizile jedna drugoj. U ovoj etapi ne¢emo sasvim stegnuti ¢vor, ve¢ samo
toliko da dobije oblik.

slika 3.8: plavi kraj spectre uc¢vrséen je u skripac, dok crveni ¢vrsto uhvatimo Spic klijeStima i
namotamo ga dva-tri puta kako ne bi skliznuo. Klijesta je preporucljivo uhvatiti s obje ruke, za rucke i za
glavu - kao da drzite rucku prilikom skijanja na vodi. To ¢e omoguditi bolje pritezanje ¢vora. Pritezanje se
izvodi naglo, jakim trzajem klijeSta prema natrag - ali ne prejako da ne bi iskidali spectru.

slika 3.9: ovo nije dio Constrictor ¢vora, nego samo dodatno osiguranje da se on nece odvezati.
Dok je plavi kraj spectre u skripcu zavezite crveni kraj i takoder ga dobro pritegnite klijestima, a zatim
crveni kraj stavite u Skripac i zavezite plavi kraj. Takoder, potrebno je rukom pribliziti omcu Sto blize
¢voru i onda zategnuti. Nakon §to ste uspjeSno zavezali, otkinite i jedan i drugi kraj spectre tako da ostavite
5-6 mm koje Cete zatim zapaliti upaljacem. Kad se spectra po¢ne topiti, pritisnite je metalnom glavom
upaljaca tako da se priljepi uz ¢vor.

4. OGIVA OD SPECTRE

41 Da bi izradili om¢ice koje ¢e sluziti kao nosa¢ ogive od Spectre, ne

e e

trebaju nam nikakve kuglice, perlice i slicno. Omcica se vrlo
jednostavno napravi samo od spectre, vezivanjem obi¢nog ¢vora na
kraju koji je dovoljno velik da se ne moze izvu¢i pod opterecenjem.

42 . Za ove oméice ¢emo koristiti jacu Spectru od 2 mm, obzirom da je
ovo dio koji trpi najveca opterecenja a ne mozemo ga mijenjati bez
da razrezemo Constrictor koji ga drzi.

43 Za dvije om¢e potrebna su nam 2 komada od cca 14 cm Spectre

2mm, koja ¢emo takoder provuéi nekoliko puta preko voStane
svije¢e. Presavijemo svaki komad po pola i na samom kraju vezemo
obiéni évor tako da iz njega ostane viriti 3-4 mm spectre. Cvor ¢emo
zategnuti tako da Spic klijeStima uhvatimo dva kraja koja su ostala
viriti iz ¢vora a omc¢u nataknemo na neki ¢vrsti objekt (npr. rucicu
Skripca ili druga klijesta) i pritegnemo. Obvezno treba upaljacem
zapaliti krajeve kako se ne bi razdvajali.

44 Nakapajte baby ulje na Spic klijesta, ¢vor na om¢icama i malo unutar
rupe na gumi kako bi smanjili otpor prilikom umetanja omcice u
lastik. Ovo je izuzetno vazno, jer sa suhim priborom i suhim
laStikom necete uspjeti. Kako sam na pocetku napomenuo - umjesto
baby ulja mozete koristiti sapun, neko drugo parafinsko ulje, tekudi
deterdZent za sude ili u krajnjem slucaju uvijek dostupnu pljuvacku.

4.5

Uz pomo¢ Spic klijesta ugurajte omcicu u lastik, klijesta raSirite i
izvucite van. Postoji i efikasnije sredstvo kojim se ovo moze izvesti,
plasti¢na ili metalna cjevcica s ruckom u obliku slova "T"



(T-uvlaka¢, Wishbone Inserting Tool) namijenjena upravo ovoj
svrsi. Na zalost, kod nas je nije jednostavno nabaviti.

Omcicu je potrebno ugurati §to je dublje moguce. Ne trebate se
zabrinjavati ako viri iz gume samo nekoliko milimetara.

Sada vezete Constrictor na prethodno opisani nacin. Kada ste
zavrsili s vezivanjem i osigurali ¢vor, $pic klijesta provucete kroz
omcicu i povucete je prema vani svom snagom. Na taj nacin Cete
napraviti prvu provjeru jeste li dobro vezali i je li ¢vor siguran.

Kao ogivu cete uporabiti komad Spectre duljine 7-10 cm, kojih
mozete unaprijed pripremiti i viSe komada. To je izmjenjivi dio
ogive koji ¢ete kad se pohaba odvezati, baciti i staviti novi. Ne treba
ni napominjati da je krajeve takoder potrebno zapaliti upaljacem
kako se ne bi razvezivala.

Provucete spectru kroz omcicu na nacin koji je prikazan na slici.
Ovaj je ¢vor vrlo jednostavan, spectra zateze samu sebe i ne moze
popustiti a mozete ga vrlo jednostavno razvezati kad je potrebno
promijeniti ogivu, ¢ak i u moru u rukavicama.

Kad ste zavezali spectru na nacin prikazan na ovoj slici, pritegnut
¢ete rukom plavi kraj s tim da crveni kraj viri iz ¢vora nekih 4-5 mm.
Isti postupak ¢cete ponoviti i s drugom ogivom.

Ako namjeravate gume izradivati Cesto, alat koji ¢e
f vam uvelike olaksati ¢itavu stvar je T-uvlakac ili
Wishbone Inserting Tool. To je plasticna ili metalna
cjevcica s ruckom u obliku slova "T", napravljena da
bi se lakSe ugurala ogiva u gumu. Obzirom da se kod
nas ne moze lako nabaviti, mozete je bez vecih



problema izraditi u vlastitoj reziji: treba vam jedna
deblja i jedna tanka metalna cijev. Deblju ¢ete s jedne
strane probusiti po sredini u promjeru tanje cjevcice, a
tanju cjevcicu koja ulazi u nju prorezete duz polovine
tijela i ugurate je u deblju. Kako to izgleda u praksi,
mozete vidjeti na slikama s lijeve strane.

5. METALNA OGIVA

Ako zelite u gumu ubaciti metalnu ogivu, postupak je vrlo slican kao kod ogive od spectre. Na slijede¢im
slikama je detaljno prikazano kako se to izvodi.

5.1

5.4

Postoje 1 specijalni dodaci uz pomo¢ kojih se guma na
metre moze prilagoditi za montazu na glavu s navojima.
Ovakvo rjesSenje nije bas najsretnije jer se ne ostvaruju sve
pogodnosti cirkulara a i navoje za montazu gume nije
nimalo lako prona¢i u nasim trgovinama, no mogu pomoc¢i
da se iskoristi kvaliteta gume na metre kod tvornickih
pusaka. Princip vezanja gume na ove navoje je identi¢an
kao i za metalnu ogivu, s tim da nije potrebno brusiti
krajeve guma nego samo zavezati constrictor ¢vor direktno
na izrezani lastik.

6. ZA ONE KOJI ZELE ZNATI VISE

Guma koja se koristi za izradu lastika za podvodnu pusku mora zadovoljavati vise kriterija o kojima obi¢no
i ne razmisljamo. Lastici moraju biti dovoljno snazni, moraju imati sposobnost viSesatnog akumuliranja
energije (ne smiju se opustiti), moraju biti otporni na razna oSteCenja i propadanje pod utjecajem
atmosferilija - zraka, vode, soli, temperature...

Prirodna guma (latex) je vjerojatno najbolji materijal za lastike koji zadovoljava sve ili barem vecinu ovih
kriterija. Umjetna (silikonska) guma moze imati puno bolje karakteristike od prirodne, npr. vecu snagu pri
istom ili manjem rastezanju, moguénost jaCeg rastezanja bez uniStavanja strukture gume (opustanja) i
sli¢no, ali zbog kemijske strukture materijala ima vrlo malu otpornost na kidanje. U slucaju i najmanjih
ostecenja takva guma brzo propada i oStecenja se Sire, jer u svojoj kemijskoj strukturi nema nista §to bi ih
zaustavilo. Postoje noviji poliuretanski elastomeri kod kojih je i ovaj problem rijeSen, ali oni su jo$ uvijek

(guma se nepovratno izduzuje) i postaju neupotrebljivi. lako lastici za podvodnu pusku gotovo nikada nece



biti izlozeni tolikoj temperaturi, tijekom vremena ¢e pod utjecajem okoliSa takvi termoplasticni elastomeri
propadati i gubiti prvobitni oblik.S druge strane, prirodni laStici su veoma otporni na temperaturno
propadanje ali ne i na oksidaciju, koja ih s vremenom ¢ini krtima.

Opustanje lastika (tzv. relaksacija) je nezeljena pojava koja se dogada kada se polimerni lanci na
molekularnom nivou po¢nu odvajati. Lastici gube svoj prvobitni oblik, dolazi do nepovratnog produljenja i
gubitka elasti¢nosti, §to u konac¢nici smanjuje energiju koju su u stanju akumulirati i snagu koju prenose na
harpun. Jednom rjecju, kazemo da su lastici "oslabili".

Postoje dva ¢imbenika koja ¢ine gumu elasticnom - dakle, uvijek se nastoji vratiti u pocetno stanje -
umjesto da se kao tijesto ili zvakaca guma rastegne i ostane rastegnuta. Prvi su kemijske veze koje
povezuju jedan polimerni lanac s drugim, i ne mogu se razdvojiti osim ako se kemijskim putem ne razbiju.
Drugi, nama puno interesantniji, je fizicka isprepletenost polimernih lanaca. Najvazniji ¢imbenik
relaksacije je dakle gustoca polimernih veza i duljina polimernog lanca medu njima. Guma s vrlo velikom
gusto¢om polimernih veza ¢e se puno manje opustiti nakon $to je opterctimo dulje vremena. Guma s
malom duljinom polimernog lanca medu vezama otpornija je na relaksaciju, pomicanje 1 odvajanje
polimernih veza uslijed optereéenja.

Sto se ti¢e boje, prirodna boja gume koja se koristi za lastike je Zuta (amber). Takva guma najée$¢e nema
nikakvih aditiva, pojacivaca i antioksidanata i zbog toga je osjetljivija na oksidaciju koja se ocituje
promjenom boje - tamnjenjem. Guma koja je po Citavom presjeku crne boje najéescée je prirodna guma s
dodatkom uglji¢ne (karbonske) prasine, za koju se molekule gume vezu jac¢e nego same za sebe. Takvi su
lastici tipicno otporniji, jer oSte¢enja na molekularnom nivou zaustavljaju Cestice ugljika, ali prirodna Zuta
guma je manje podlozna opustanju (relaksaciji) i samim tim dugotrajnija. Moguce su i kombinacije kada se
samo u povrsinski sloj gume dodaje karbonska prasina radi vanjske zaStite, a unutraSnji sloj ostaje Cist i
zute boje.

Utjecaj temperature na lastike od prirodne gume potpuno je suprotan utjecaju na gotovo sve ostale poznate
materijale - rastegnuta guma se zagrijavanjem ne Siri nego skuplja. To znaci da ¢e vasi lastici u toplije doba
polimernih lanaca unutar gume je da su posve zbrckani, zamrSeni, zavijeni i okrenuti kud koji. Kada ih
rastegnemo, taj "nered" se smanjuje i lanci se poredaju. Na viSoj temperaturi polimerni lanci dobijaju vise
energije da se vrate u svoje pocetno, prirodno stanje.

Gumu koju necete koristiti dulje vremena treba skladistiti na suhom i hladnom mjestu. Obzirom da se isti
nacin ¢uvanja koristi za namirnice, da bi sprijecili oksidaciju veée koli¢ine gume mozete je drzati unutar
plasti¢ne vrecice u frizeru ili u $krinji za duboko zamrzavanje. Naravno, to se ne odnosi na gume koje se
koriste nego na one koje necete upotrebljavati a Zelite ih oCuvati u §to boljem stanju dulji period vremena.
Takoder, ne preporucuje se zastita gume nikakvim kemijskim sredstvima a posebno ne silikonskim
preparatima. Sve preparate koji su nuzni za zastitu gume proizvodac je vec¢ aplicirao ili je trebao aplicirati
prilikom proizvodnje. Silikon je jako propusan za kisik, dakle ne pruza nikakvu zastitu a i negativno utjece
na polimerne lance na molekularnom nivou omoguéujuci veée rastezanje i manji otpor, te time i manju
trajnost gume.

Lastike treba promijeniti kada se na njima pojave vidljive pukotine, najprije vidljive blizu zadebljanja kod
¢vora koji drzi ogivu. Lastici pocinju gubiti snagu otprilike u isto vrijeme kada se pojave te pukotine. Kada
¢ete ih zamijeniti, ostaje na vama - ipak, nemojte Cekati da se raspadnu. Ako ste poslusali savjete u ovom
tekstu, ovisno o rezimu uporabe trebali bi trajati barem godinu dana.



Speargun band stretch matrix (add few cm for constrictor knot)

19 mm bands

w < extra soft  extiastong
16 mm bands

[ 25 [ 26 [ 27 ] 28125 ] 3 ]31]32]33]34]35]36]37]38]393] 4 |
4300 4615 4444 4286 4138 4000 3571 3750 3636 3529 3429 3333 3243 3158 3077 30,00
5200 5000 4315 4643 4483 4333 4154 4063 3939 3024 3704 3611 3514 3421 3333 3250
5600 5385 5185 5000 45258 4667 4506 4375 4242 4118 4000 358% 5754 3684 3550 3500
B000 57 B9 5556 5357 4172 5000 45339 4655 4545 4412 4286 4167 4054 3947 3846 3750
6400 B154 5926 57,14 5517 5333 5161 5000 4345 4705 4571 4444 4324 4211 41,03 40,00
BE00 B335 B2596 BO71 5862 5667 4484 53,13 5152 5000 4357 4722 4585 4474 4358 4250
200 B923 BERS B429 B20O7 BO00 53,06 5625 5455 5284 5143 5000 4865 4737 46,15 4500
BO0 7308 Y037 B786 6552 B33 B129 5935 5758 5588 5429 8273 5135 5000 4372 4750
8000 7es52 7407 7143 6597 B6R7 B452 6250 BOGB1 5852 57,14 5556 5403 5263 51,28 50,00
8400 8077 7778 7500 7241 7000 G774 B5E3 6364 B176 BOOX 5833 5576 5526 5385 5250
g300 8462 8148 7857 7588 7333 7057 BEF5 BERS B471 B28E B1,11 8348 578% 86,41 85,00
9200 8846 8519 8214 /931 7BeE7 7419 71588 6970 GBS BS 71 B389 B216 BOS3 5837 5750
T 10000 9500 9231 8889 8571 8276 8OO0 7742 FS00 7273 7059 BAS7 BRE7 G486 B3I G154 6000
TS 104,17 100,00 95,15 9259 8929 8621 8333 BOGES 7B,13 V57 7353 7143 BE944 BYST BS79 G410 B2A0
IEETE 105 33 104,00 100,00 9630 9286 B9F6 SRG7 H3A7 B125 7A79 VB47 7429 7222 027 BB42 BRE7 6500
IEEE 112 50 105,00 103,85 10000 95,45 9310 9000 8710 B438 B182 7941 7714 7800 7297 7106 B9.23 G750
T 11557 112,00 107 59 10370 10000 9555 9333 9032 5750 S485 B235 8000 7778 75B8 7385 7179 70,00
YT 12053 116,00 111,54 107 41 10357 100,00 9567 9355 G063 8785 8529 8286 B0A6 7838 7632 7436 7240
IEET 12500 120,00 115,38 111,11 107,14 103,45 10000 9677 9375 9091 8324 8571 H333 8108 7895 7692 7500
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Upute za koriStenje tablice

Stupci ispod teksta Extra strong i Extra soft su stvarno za extra strong i extra soft gume i mozete ih
zanemariti. Navedeni su samo zato da tablica bude §to kompletnija.

Za 191 20 mm gume preporuceni raspon je od 2.8 do 3.2. Sve preko 3.2 je za 19-ice extra strong.

Za 17.5 1 18 mm gume preporuceni raspon je od 3 do 3.4. Sve preko toga je dosta jako.

Za 16-ice preporuceni koeficijent je od 3.2 do 3.6.

Za 14-ice i 15-ice je preporucen koeficijent od 3.4 do 4, a moze i vise ako vidite da vam se gume lagano
rastezu. Ove gume prije rezanja treba dobro rastegnuti jer se nakon prvih rastezanja obicno izduze, pa
koeficijent izraunat prije rastezanja vise ne vrijedi.

Preporuka je da uvijek pocinjete sa najnizim koeficijentom pa poslije kratite po malo ako vidite da puska
dobro podnosi snagu tj. da nema prevelikog trzaja i da mozete lagano nategnuti gume. Pazite da ne
pretjerate sa kracenjem jer u jednom trenutku, nakon nekog koeficijenta - koji je za svaki puSku drukciji -
puska odjednom postane skroz neprecizna i zanosi po 20 i viSe cm. Kraéenje s obje strane gume do ¢vora
(cca 2 cm) nije bas malo krac¢enje i odgovara produljenju puske za cca 12 cm! Nakon ovakvog drasti¢nog
kra¢enja puska moze postati skroz neprecizna ili gume nemoguce za natezanje. Najbolje je kratiti po jedan
cm i to samo s jedne strane gume.

Na duljine iz tablice dodajte sa svake strane koliko vam treba za vezivanje konstriktor ¢vora. Taj dio nije
uracunat u tablicu jer neko veze konstriktor na 1 cm gume, a nekome ni 2 cm nisu dosta. Deblje gume
obicno traze vise cm za ¢vor.



EPOKSIRANJE DRVENE PUSKE

Potaknut sve veéim brojem ponosnih vlasnika
toliko popularnih drvenjaca, odlu¢io sam svoje
cetverogodisnje iskustvo u izradi ovog oruzja s
duSom prenijeti na samograditelje, s nadom da
¢e izbjeci nepotrebne greske i kvalitetno zavrsiti
izradu svoje puske ili produziti vijek vec
koriStenoj. Puska tretirana na ovaj na¢in ponovo
postaje nova i traje najmanje 150 dana lova koji
ukljucuje i prijevoz gumenjakom pri ¢emu se
najviSe ostecuje. Od epoxi smola preporuc¢am
marke koje imaju dugu tradiciju sa smolama i
koje imaju specijalizirane epoxije za rad
s drvom, kao sto su West sistem, Sicomin,
Internacional i dr. Posebno je zanimljiva smola
West sistema sa UV zastitom u komponenti
ucvrséivaca, koja je upravo inamijenjena kao

primer prije bezbojnog laka.

Ovisno o proizvodacu, omjeri  mijeSanja
komponenti su razli¢iti i treba ih strogo postivati
jer o tom omjeru ovisi i konaéna ¢vrstoca epoxia.
Posuda za mjerenje treba biti uska radi vece
preciznosti mjerenja 1 najbolje prozirna sa
oznakama koje mozemo 1 sami ucrtati.
Preporu¢am prozirnu bocicu za film. Isto
tako, treba postivati i radnu temperaturu i
relativiu vlaznost zraka koja ne smije prelaziti
60%. Idealno je kad vlaznost ne prelazi 50%, a to je kod mene na moru obi¢no onda kada puse bura, no
tada je hladno pa treba zagrijavati prostor. Ako se ne pridrzavamo uputa o temperaturi i vlaznosti, dogada
se da sutradan epoxi jos uvijek nije suh tj. tvrd, i Cesto je, ¢ak i kad je potpuno tvrd, masan na dodir. Taj
film "masnoce" se stvara kod dodira vlage iz zraka i ucvrS¢ivaca i jasan je znak da je omjer mijeSanja
pogresan ili jos ¢eS¢e, da je posao obavljen u neadekvatnim uvjetima. Epoxi smole se razlikuju i po
vremenu stvrdnjavanja, pa bih preporucio one sporije, dakle one kod kojih je vrijeme u kojem ih mozemo
iskoristiti nakon sto zamijSamo obje komponente duze od 20 min. To naravno ovisi i o temperaturi pri kojoj
radimo. Idealna temperatura je od 19 - 25°C. Tada je viskozitet idealan i epoxi dovoljno ulazi u pore i
ravnomjerno se razlijeva po drvu. Pri radu su obavezne zastitne rukavice jer je epoxi u toj fazi kancerogen,
pogotovo ucvri¢ivac. Najbolje su one za kuéanstvo, a mogu se i viSe puta koristiti. Ako koza dode u
kontakt s ljepilom, nikako ne Cistiti acetonom ili razrijedivacem jer ¢e se pospjesiti prodiranje kroz pore
koze i odlazak u krvotok. MijeSanje se obavlja daleko od o€iju. Prvo se u posudu ulijeva smola a potom
ucvrséivac i nakon toga se polako mijesa pune dvije minute uz rub okrugle posude. Epoxi se nanosi novim
kistom Sirine 4-5 cm pokretima duzine 30-50cm od vrha puske prema dolje. Puska je objeSena ruckom
prema dolje.Treba izbjegavati vracanje na ve¢ namazane povrsine, a svako ispravljanje mora prestati nakon
najvise pola sata ako radimo sa sporim uévrséivacem! Nakon najmanje 24 sata moze se pristupiti daljnjoj
obradi. Potpunu ¢vrstocu i umrezavanje epoxi dobiva nakon 7 dana polimerizacije, iako je potpuno tvrd vec
nakon 8-24 sata - ovisno o tipu i temperaturi. Tek tada bi preporucio brusenje, pogotovo sa zdravstvene
strane.

Pusku je najbolje brusiti papirom omotanim oko drvene letvice duzine 30 cm ili metalnog cilindra
odredenog promjera kod specifiénih oblina tj. utora poput onoga sa strane vodilice. Pokreti moraju biti
dugacki i lagano rotirajuci uvijek u smjeru godova drva a to znaci po duzini puske osim na rucki. Pocinje se



papirom granulacije 100, nastavlja sa 120 i
zavrSava sa 150. Puska je izbrusena kada je
skroz matirana. To je bitno iz dva razloga - bolje
prihvacanje druge ruke i poravnavanje svih
neravnina. Treba koristiti zaStitnu maskicu ili jos
bolje, brusiti na mokro s vodom - u tom slucaju
zavr$ni papir nije 150 nego 100. Ako je epoksi
"masan", treba puSku oprati sa mlakom vodom i
krpom prije nego Sto se pristupi brusenju. Nikako
sa rarijedivacem! Nakon Sto se prebrusi prva ruka
epoxia, puSka se obriSe acetonom i ostavi se
najmanje 3 sata u prostoriji gdje ¢e se epoxidirati
kako bi drvo poprimilo temperaturu te prostorije.
Inace se lako dogodi da se pojave mjehurici zraka
zarobljenog u osuSenom epoksiju te takva
puska nakon prvog izleta na 20 m dubine u moru
jednostavno pobijeli i zamuti se. Puska se ponovo
epoxidira novim pinelom, ponovo prebrusi i ako
je postignuta savrSena forma bez da je epoxi
ostrugan do drva na nekim mjestima,
mozemo pristupiti lakiranju. Ako ne, treba dati jos
jednu ruku epoxia. Pri tom treba paziti na debljinu
nanosa epoxia na vodilici. Ako je on predebel,
strijelu neCemo mo¢i ugurati u mehanizam,
pogotovo nakon sto dodu jos2-3 ruke
poliuretanskog laka. To je najbolje provjeriti montiranjem mehanizma i stavljanjem harpuna u kuciste.
Vodilicu je najbolje brusiti komadom harpuna 6,5 mm duzine 25 -30cm sa samo jednim namotajem papira.
Pokreti su ravnomjerni sa potiskom isklju¢ivo prema dolje.

Prije lakiranja epoxi mora biti potpuno suh, prebrusen papirom 150 na suho ili 120 na mokro, potpuno
matiran, odmaséen acetonom od masnoce s naSih ruku. Najbolje je pusku Spricati pomoéu kompresora
dvokomponentnim brodskim poliuretanskim lakom za exterijere. Dobri se rezultati mogu postiéi i pinelom,
ali za to treba imati ruku. Dvije-tri ruke laka su dovoljne. PuSka se Sprica polozena na dva konji¢a u




